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REKOMENDACJA DLA FIRMY ZTG WAGNER

Wazrastajace koszty paliw oraz wymagania $rodowiskowe spowodowaty
konieczno$é podjecia decyzji o zmianie sposobu wytwarzania energii ciepinej z
dotychczasowego - opartego na cigzkim oleju opatowym ( mazut) oraz tuszczow
utylizacyjnych, na oparty o zrodia odnawiaine w postaci biomasy roélinnej. Rozwiazanie
techniczne tego zagadnienia powierzylismy naszemu wieloletniemu partnerowi
specjalizujacymi sie w systemach wytwarzania energii ciepinej, firmie ZTG WAGNER z
Warszawy. Z Firma wspoipracujemy od ponad 15 lat. Wykonata ona szereg modernizacji
naszej kotlowni parowej 9,0 t/h, 11 bar, z iekkiego oleju opatowego na ciezki olej opatowy,
nastepnie na zwierzece tluszcze utylizacyjne oraz szeroka frakcjg glicerynowa KTS-F (olej z
odpadowych tworzyw sztucznych). Poniewaz wytwarzanie energii ciepinej oparte bylo tylko
na jednym zrodle ciepta, w 2006 r. zlecilismy firmie ZTG WAGNER zainstalowanie
rezerwowej kottowni parowej o identycznych parametrach jak podstawowa, z dodatkowg
mozliwoscia spalania frakeji glicerynowych pochodzaca z produkeji biodiesla. W zwigzku z
brakiem na rynku tego surowca zlecilismy firmie ZTG WAGNER doposazenie rezerwowego
kotta parowego w urzadzenia umozliwiajace wykorzystanie jako paliwa, sypkiej biomasy
roélinnej. Firma zaproponowata rozwigzanie w technologii wspét spalania biomasy roslinnej z
dotychczas stosowanymi paliwami ptynnymi, sktadajace si¢ z reaktora ceramicznego z
palnikami na biomase sypka oraz paliwa ptynne produkcji. ZTG WAGNER oraz separatora
popiotéw chtodzonego woda kotta parowego produkeji FAKO Rumia z wykorzystaniem
istniejacego kotta parowego jako wymiennika ciepta. Reaktor po osiagnigciu wymaganej
technologia temperatury ze spalania paliw ptynnych, automatycznie przestawia sie na
spalanie sypkiej biomasy roslinnej.

Kottownia parowa 9,0 t/h, 11 bar na sypka biomase eksploatowana jest od
dwoch miesiecy uzyskujac bardzo dobre efekty ekonomiczne i techniczne. System
wytwarzania pary jest catkowicie zautomatyzowany z peing archiwizacjg proceséw
technologicznych. Po 6 tygodniowe] eksploatacii oraz 48 h przeciazeniu o 20%
dopuszczalnej temperatury reaktora (1440°C) i wystudzenia reaktora, dokonalismy rewizji
komory reaktora oraz separatora i kotta. Nie stwierdzilismy najmniejszych sladow zuzycia
materiatéw zaroodpornych i termoizolacyjnych reaktora i separatora, w zwigzku z czym
jestesmy przekonani o bardzo wysokim poziomie technicznym zastosowanych przez firme
ZTG WAGNER rozwigzarh oraz moziiwosci wieloletniej bezawaryjnej eksploatacii instalacii.

Mozemy z pelnym przekonaniem rekomendowac firme ZTG WAGNER jako partnera
do rozwiazywania zagadnien zwigzanych z wytwarzaniem energii ciepinej z zastosowaniem
Zrodet energii odnawialnej.
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